
Tuto rapide IDEAMAKER pour placer des pauses aux couches voulues 

(changement de filament ) dans le fichier a découper 

 

 

Insérer votre pièce et lancer votre slice 

Nous allons d’abord modifier le type d’imprimante. 

 

 



 

Sauvegarder et lancer le slice. 

 



 

Fermer l’aperçu et édité votre profil 

 



 

 

 

 

 

Modifié les paramètres comme sur l’image 

 

Vous pouvez insérer autant de hauteur que vous le voulez ;) 

Sauvegarder  

Slicer et sauvegarder votre Gcode. 

Vous pouvez éditer votre Gcode et voir les images qui suivent que le Gcode M600 est bien inséré. 
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